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 آکادمی سبحانی 

 صنعتی دروس 

 

 PLC برنامه نویسی

 یمشاغل در مهندس     نیو پر درآمد تر  نیاز مهم تر  یکیامروزه    یصنعت  ونیو اتوماس  PLC  یسیبرنامه نو:  هدف درس  

. در دوره س   ین دهیپوش یبر کس  یصنعت  یها  ندیفرا  ونیو استفاده آن در اتوماس  PLCروزافزون به    ازیو ن  باشدیبرق م

را به طور کام  ل ب  ا   انیشروع کرده و دانشجو  یتصنع  ونی، ابتدا از مبحث اتوماس  منسیز  PLC  یمقدمات  یسیبرنامه نو

آن  داشی   پ  خچهیو تار  PLCکرد ، سپس به    میآشنا خواه  یصنعت  یها  ندیآن و انواع فرا  یو متود ها  یصنعت  ونیوماسات

ب  ه خص  ون خ  انواده   منسیز  یها  PLC  یبه معرف  ی، در گام بعد  میکنیم  یمحبوب آن را معرف  یپرداخته و برند ها

Step 7 عیرا در ص  نا کی   و کاربرد هر  شنیکیو اپل یبررس را به طور مفصل کیم پرداخ  و سخ  افزار هر یخواه 

و گام ب  ه   میشو  یم  یسیبرنامه نو  طیکرده و وارد مح  یرا معرف  جریمن  کیماتی، سپس نرم افزار س  میکنیمختلف ارائه م

ب  ه برنام  ه   زی   و در آخ  ر ن  میکنیارائه م  یصنعت  یها و مثال ها  نیرا همراه با تمر  یسیگام دستورات مختلف برنامه نو

 SIMATICو نرم اف  زار  PLC-S7-300آموزش برنامه نویسی این دوره مبنای  پرداخ  میخواه یچند پروزه صنعت یسینو

MANAGER . می باشد  

 رئوس مطالب درس تدریسی در آکادمی سبحانی به شرح زیر است :سرفصل های تدریسی درس : 

آشنایی با صنع  ، فرایند های صنعتی و سیستم های کنت  رل ، ؛  در این فصل مباحث  معرفی اتوماسیون صنعتی :  (  1

س  یون ، مزای  ا و ی  ل اس  تفاده از اتوماتاریخچه اتوماسیون ، دلاسیون ،  شروع اتوماسیون صنعتی ، اتوماسیون و مکانیزا

،  ب  زرو و کوچ  ک  سیون صنعتی ، انواع سیستم ه  ای اتوماس  یونییند های اتوماسیون صنعتی ، انواع فرامامعایب اتو

تدریس و بررسی رشد مارک  اتوماسیون صنعتی صنعتی اخص اتوماسیون ابزار های ش  ،بررسی هرم اتوماسیون صنعتی 

 خواهند شد .

ابل برنامه نویسی ، مروری ب  ر تاریخچ  ه ؛ مقدمه ای بر کنترل کننده منطقی قحث صل مبادر این ف :  PLCزی بر  ( اغا2

ا و زب  ان ه  ای برنام  ه نرم افزار ه   انواع   ه انها ،و مقایس  PLC، انواع برند های    PLC، انواع سیستم های    PLCپیدایش  

 تدریس خواهند شد .های برند زیمنس  PLCو انواع  PLCنویسی 



و  S7-200معرف  ی زار آن ، و بررسی سخ  اف    LOGO PLCمعرفی ث ؛ فصل مباح: در این  STEP-7معرفی سری  ( 3

و    S7-400  یمعرف     آن ،  م  دل ه  ای توس  عه  و ان  واع  بررسی سخ  افزار  و    S7-300، معرفی  خ  افزار آن  بررسی س

و   S7-1500معرف  ی  و    نآس  خ  اف  زار    یبررس      ،  S7-1200  یمعرف  ،توسعه آن  یسخ  افزار و انواع مدل ها  یبررس

ت  دریس روسه های صنعتی مختلف پدر  STEP 7های خانواده  PLCو بررسی کاربرد هر یک از زار آن بررسی سخ  اف

 خواهند شد .

ث ؛ معرفی نرم افزار س  یماتیک مباحدر این فصل  و برنامه نویسی : SIMATIC MANAGERزار معرفی نرم اف( 4

 Bitتورات برنام  ه نویس  ی در نرم افزار سیماتیک ، دس PLCدی سخ  افزار تمامی منو های آن ، نحوه پیکربن ومنیجر 

Logic   ورات تب  دیل گر ها ، دستورات محاسباتی ، دسته ا ، دستورات شمارنده ها ، دستوران مقایسه، دستورات تایمر

و  PLCقفه های ، برنامه نویسیس و ل های انالوو، کار با سیگناها    FBها و   FCنویسی برنامه    ،ق ، دستورات انتقال نطم

Data Block  ، بررسیها SFB  ها وSFC  ن بررسی عیوب راجب در و همچنیهاPLC نه  ا ح  وه برط  رد ک  ردن او ن

 تدریس خواهند شد .

دازی موتور ه  ای راه انبرنامه نویسی انواع روش های  ث ؛  ل مباحاین فصدر    ( برنامه نویسی پروژه های صنعتی :5

نویس  ی ، برنام  ه  ذایی و نوشیدنی ها  غبرنامه نویسی خطوط تولید قطعات ، برنامه نویسی خطوط تولید مواد  الکتریکی  

 دریس خواهد شد.رتی تحرانویسی پروسه های سیالاتی و و برنامه جی خطوط نسا

برنامه نویسی ، زار تیا در این فصل مباحث ؛ معرفی نرم اف : FACTORY I/Oو  TIA PORTAL( معرفی نرم افزار 6

ص  نعتی در پروس  ه  ، ش  بیه س  ازی چن  د FACTORY I/Oدر تیا پورتال ، معرف  ی ن  رم اف  زار  S7-300پیکربندی و 

FACTORY I/O  ل تدریس خواهد شد .تیا پورتاو ارتباط این نرم نرم افزار با 

 

 


